
1.特徴

2.想定用途

3.光学特性
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PC（ポリカーボネート）アロニックスシート

測定：フォトロン社製「KAMAKIRI」、厚み1mm
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〈ガラス代替樹脂〉

アロニックス®シート
LiDAR用光学窓（可視光カット・近赤外線透過シート）

ガラス代替樹脂の構造（優れた耐久性の理由）

アロニックス®シートは､①光学特性、②耐久性、③加工性を兼ね備えたLiDAR用の光学窓です。

厚み1～2mm

近赤外線送受信システム

LiDAR
（Light Detection and Ranging
：光検出と測距）

ガラスとの構成比較

１）優れた可視光カット性と高い近赤外線透過性

対象物光学窓

近赤外線

誤作動の原因となる
可視光カット

原料
特殊多官能アクリレート
インキ、ハードコート剤等
に使用されています。

硬化後
特殊多官能アクリレート
の3次元架橋体
3次元架橋体により強靭化

：重合性反応基　　　　：多官能モノマー ：架橋点

アクリル板・ポリカーボネート板

架橋していない
為、熱や薬品で
溶解してしまう。

センサー センサー

自動運転用のセンサーカバー ドローンスマートフォン 工場用ロボット マッピングロボット

２）低位相差（4nm以下の低位相差）
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可視光をカット可視光をカット

可視光カット成分の
調整で立ち上る
波長の調整が可能。

可視光カット成分の
調整で立ち上る
波長の調整が可能。
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本技術資料に記載の内容は弊社商品利用の紹介であり、記載内容は現時点で入手した資料及びデータ等に基づいておりますが、いかなる保障をなすものではありません。
本製品を保管、使用、廃棄などされる場合の安全性については、　弊社担当にお問い合わせください。

１）耐熱性（200℃以上でも高い弾性率を維持）

３）高硬度（表面は固く傷がつきにくい）

5.加工性

6.グレード

4.耐久性

レーザーカッターNCルーター
１）切削性（汎用掘削機が使用可能）

アロニックスシート PMMA（アクリル板） PC（ポリカーボネート）

200℃×30min 150℃×5min 180℃×5min

加
熱
後 

変形変形 変形変形
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２）通電加工性（180～200℃での加工事例）

スチールウール試験
♯0000、1Kg/4cm2

20往復

鉛筆硬度（750g）

アロニックスシート

4H
○

アニロックスシートHC

6H
○（500往復）

PMMA（アクリル板）

H
×

PC（ポリカーボネート）

HB
×

ACF（180°C×30秒）

ITOスパッタ
（200°C＊30分,＜100Ω/□）

Ag電極（180°C＊30秒）

２）耐薬品性（幅広い薬品に優れた耐性）

アロニックスシート PMMA（アクリル板） PC（ポリカーボネート）
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試験方法 ： 各薬品に試験片を浸漬。
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周辺に亀裂
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